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ZAKAZKOVA VYROBA

Nase spole¢nost Vam muze nabidnout uceleny technologicky celek pro vyrobu strojnich soucasti a celku z dil(,
jejichz hmotnost nepfesahne 20 tun na vyrobni plose 16 000 m2. Na zakladé konkrétni poptavky dle zakaznické
dokumentace bude zpracovana nabidka v&etné stanoveni ceny a dodaci Ih(ty.

NABIZIME:

Ocelove Cx Zpracovani
Obrabeéni P
konstrukce plechu

e déleni profilQ e frézovani e |aserové déleni
e svarovani e soustruzeni e plasmové
e tvareni za e brouseni déleni

studena e vrtani e kyslikové déleni
e zihani e stfihani na
° tryském’ nuzkach
e [akovani e ohybani

e zakruzovani
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OCELOVE KONSTRUKCE

KLIMA s.r.0. dodava vyrobky charakteru svafovanych konstrukci (napf. nadrze, nadoby, sila, kontejnery, ramy, stojany strojg,
plosiny, schody, zabradli apod.), zhotovené podle dokumentace zékaznika.

Vyroba ocelovych konstrukci a zafizeni z dilJ, jejichz hmotnost nepfesahne 20 tun.

DELENI PROFILU
¢ Pila kotouc¢ova TRENNJAEGER LTS 400
*  Pila pasova CNCs linedrnim vedenim MEBAeco 510 DGA-2300

Parametry:

kruhova ocel @ 5—270 mm

Ostatni profily (vx8) {600 X 400 mm

strojni rezani UkosU 30° —135° (urceno individualné)

SVAROVANI

Svarovani ocelovych konstrukci a zafizeni do hmotnosti 20 tun z konstrukénich, vysokopevnostnich a otéruvzdornych oceli,
zaruvzdornych a nerezovych materiald. Provadéni navard s vysokou pozadovanou tvrdosti a odolnosti proti opotiebeni,
opravy odlitk( ze Sedé litiny. Rozsah opravnéni svarelského personalu dle EN 287-1.

1. Obloukové svafovani tavici se elektrodou v inertnim /aktivnim plynu, MIG/MAG (metoda 131, 135, 136):
e rucni poloautomatické svarovani dratem a plnénou elektrodou — GMAW, FCAW

2. Rucni obloukové svafovani obalenou elektrodou - MMA, SMAW (metoda 111)

3. TIG- GTAW (metoda 141):

e obloukové svafovani netavici se elektrodou

4. Provadéni NDT kontrol a hodnoceni svaru:

e Provddéno vyskolenym personalem dle EN473 Level 2 (vnéjsi vizudlni prohlidka VT, zkouska kapildrni
PT, zkouska ultrazvukem UT, tlakova zkouska tésnosti)
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TVARENI ZA STUDENA

Zakruzovani profild
e provadéninavard s vysokou pozadovanou tvrdosti a odolnosti proti opotfebeni, opravy odlitkd
o XZP 5of7
o XZP1o00/12
o XZP1i25/15

Zakruzovacka profild PULLMAX 223

Parametry:
*  PLO20x32az120x15mm na@ 300az6 000 mm
*  Profil T, L 20 x 3 @z 125 x 125x14 na @ 300 aZ 6 000 mm
* 4HRdo7ox70mmna@1250az6000mm (déleno)

* U, l50az220mm na@1i400az6000mm (déleno)

ZIHANI
Tepelné zpracovani
HM406T

Popis:

HMA406T je plné automaticka, mobilni jednotka pro tepelné zpracovani, predehfivani a Zzihani kovovych dild. Tyristorem
fizeny vystupni vykon umoziuje pouZzivat rizné velikosti topnych prvkd. Nastaveni, fizeni, sledovani a dokumentaci
parametrl tepelného procesu provadi pocitacovy fidici systém Heatmasters Control System.

Parametry: teplotni rozsah 20+ 1200 °C

topny vykon 40,0 kW, ED 100%

pocet topnych kanald 634100 A

rozméry dilt (Sx d x v) 600 x 1020 x 600 mm
1200 x 5500 x600 mm
1900 x 2300 x 1700 mm
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TRYSKANI

Tryskani materialu:
Tryskac RS-R 2050/VSD

Popis:

Jde o tratové pribézné tryskaci zafizeni s valeckovou dopravni drahou, s regulaci sily a sméru toku abraziva (ocelové broky
popf. drt), pro Cisténi hutnich polotovard, svafencd ¢i strojnich soucasti od rzi, okuji i jako pfiprava povrchu pro nanaseni
natérovych hmot. Jakost povrchu Sa 2,5.

Parametry:
Velikost tryskaného polotovaru:

maximalni délka 12 ooomm

maximalni sirka 2000mm

vyska 5oomm
LAKOVANI

Povrchova Uprava vyrobku natérovymi hmotami
Natérové systémy s pFipravou vymezuje technicka norma CSN EN ISO 12944.

*  Predpovrchova Uprava pred nanasenim NH:
o 0 50 % pouzivanych hutnich polotovard je tryskano pred délenim pripadné po svarovani

o o Pred konecnou povrchovou Upravou jsou vyrobky odmastovany vodnim roztokem Cisticiho
prostfedku, nebo organického odmastovace ru¢né omyvanim, nebo postrikem.

o Pracovisté tvofi uzavieny odmastovaci a susici box 4,8 x 6 x 5 m s jefabem o nosnosti 1t.

* Nanaseni natérovych hmot:
o Pouzivaji se rozpoustédlové syntetické, polyuretanové a epoxidové dvouslozkové natérové
hmoty.
o Knanadeni se pouziva ru¢ni vysokotlaké stiikani.

o Pracovisté tvoriuzavreny strikaci box s dosousenim 4,5 x 15 x 5 m, s jefabem o nosnosti 1t. Pracovni

plochu doplfiuje pomocna plocha 390 m? s jefdbem o nosnosti 12 t a vysokozdviznym vozikem.
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OBRABENI
FREZOVANI

FREZKY
* Fa250
*  FA 5 AU frézka konzolova univerzalni
*  FB 4oV frézka konzolova svisla

Parametry:

rozmeér stolu (S x d X v) |440 X1 400 X 500 mm

hmotnost obrobku 1200 kg

FREZKY
- FCQV63NC
«  FSSQ50NC

Parametry:

rozmér stolu (§xd) [630x 2200 mm

hmotnost obrobku |2 ooo kg

rozmér obrobku 630 X 1 500 X 500 MM

VYVRTAVACKY HORIZONTALNI
* AFD 100
* WH8o
*  WHN9BNC

Parametry:

rozmeér obrobku (Sxdxv) |1000X1200X900mMm

hmotnost obrobku 3 000 kg
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S.I0.

* WRD1150Q
Parametry:
Posuv v ose X 18 0oo mm
Posuv v ose Y 3500 mm
Posuv v ose Z 1000 MM
Posuv v ose W 800 mm
Rozmeér stolu 1885 x 16 080 mm
Hmotnost obrobku|>5ot

*  WHN13 CNC
Parametry:
Posuv v ose X 3500 mm
Posuvvose Y 2 500 MM
Posuv v ose Z 1250 mm
Posuv v ose W 800 mm

Rozmér stolu

1800 X 2200 MM

Hmotnost obrobku

12t

FREZOVACIiAV

RTACi CENTRUM

Doosan MYNX 7500

Parametry:

Kuzel vietena ISO 50

Otacky vietena 6 000 ot./min.
Vykon motoru vietene (18,5 kW

Pojezd v ose X 1525 Mm
Pojezd v ose Y 760 mm

Pojezd v ose Z 625 mm
Rozméry stolu 1600 X750 mm
Pocet nastroju 10
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SOUSTRUZENI
HORIZONTALNIi SOUSTRUH

e Doosan PUMA 4o0lLB

Parametry:

Pocet fizenych os 2

Obézny promér nad lozem|770 mm
Max. primér soustruzeni |570 mm
Max. délka soustruzeni 2093 mMm
Max. primér soust. tyCe  |116,5 mm

Otacky

Vykon motoru

2 000 ot./min. - 2 st.

37
10

Pocet nastrojd

SOUSTRUZENI HROTOVE

* SVi8RA
* SUls0A
*  SU63A/3500
* SUS 63/3500
* SU1o0/5000

Parametry:

obézny promér  |do 1000 mm

vzdalenost hrotd |do 5000 mm

hmotnost obrobku

do 6 000 kg

POLOAUTOMATICKE SOUSTRUHY

* SPT32NC
* SPR63NC
Parametry:

prirubové soucasti

do @ 320x 250 mm

hridelové soulasti

@ 10 a7 170 X 1 500 MM

ztyce

@ 25az63mm

hmotnost obrobku

do 3 000 kg
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SOUSTRUZENI VERTIKALNI

SVISLE SOUSTRUHY

e SK12

* SK25B

*+  SKQ12NC
Parametry:
prdmér obrobku 155az 2 800 mm
vyska obrobku max. 1 600 mm
hmotnost do 15 000 kg
pridavné zafizeni pro brouseni (@ 200 mm

max. @ 1050 az 2 200 MM

BROUSENI

BROUSENI HROTOVE

HROTOVE BRUSKY UNIVERZALNI
* BUT63/4000
*  BUg4o/1500

Parametry:

obézny @ mm

vzdalenost hrotd |0oo mm

prOmér sklicidla ~ [mm

hmotnost obrobku|soo kg

BROUSENI ROVINNE

e BPH20NA
Parametry:
upinaci plocha stolu 200 X 630 mm
hmotnost obrobku 180 + 280 kg
svisly pohyb brousiciho vietene (360 + 420 mm
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ZPRACOVANI PLECHU

LASEROVE DELENI

Laserovy palici stroj TruLaser 3040 / L32
Rezonator TruFlow 4000W

Rozméry stolu|4000 x 2000m

Parametry:

tloustka plechu

Konstrukéni ocel 20 mm

Korozivzdorné austenitické oceli |15 mm

Slitiny hliniku AIMg2, AIMg5 apod.|8 mm

PLASMOVE DELENI
Plasmovy palici stroj OMNICUT 3600 AKU

Popis:

Palici stroj robustni portdlové konstrukce s vynikajicimi statickymi i
dynamickymi vlastnostmi. Konstrukce je opatfena presné opracovanym
linedrnim vedenim s brousenymi ocelovymi tylemi a brousenymi

ozubenymi hfebeny v bez mazném provedeni. Portal jezdi po robustni a
presné opracované draze a jeho pojezd zarucuji vykonné servopohony na obou stranach portalu.

Parametry:

Rozmeér stolu 2 500 X 12 000 MM
tloustka plechu

Ocelové plechy 3+30mm

Plechy z Al a jeho slitin|4 + 15 mm

Nerezové plechy 3+30mm

KYSLIKOVE DELENI
Portalové délici zafizeni Cortina pro déleni konstrukcnich oceli do tl. 200mm

Rozméry stolu: 2 x 6m
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STRIHANI NA NUZKACH
Tabulové n0zky PULLMAX GSA-430

Parametry:

Site plechu 3000 Mm
Site plechu 1+10mm
Max. pevnost 450 MPa

OHYBANI PLECHU

Ohranovaci lis TruBend 5320
* lisovacisila 3200 kN
*  ohranovaci délka 4000 mm
*  uziteCna montazni vyska 615 mm
* vyloZeni 420 mm

*  zrychleny chod 220 mm/s

*  max. pracovnirychlost 10 - 15 mm/s
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TVARENI
TVARENI HA HYDRAULICKYCH LISECH

Zafizeni: Lis hydraulicky

*  PYE160
*  PYE2s50
e CLT 400

Hydraulicky lis pro lisovani tvarovych ¢asti ventildtord v pripravcich
a nastrojich a mechanickému rovnani rozmérnych soucasti.

Parametry:

tvareci max. sila s ptidrzovacem [160a 250t

tvareci max. sila bez pridrzovace (400 t

rozméry stolu 500 X 500 MM

250 X 1250 MM

TVARENI LAMELOVYCH NEBO HRDLOVYCH PRIRUB

Lemovaci stroj HAUSER BSM 6

za studena do max. tloustky|P 6 a Rm - 400 MPa

Rozsah D 445 + 1000 MM

rozsah délek 350 + 800 mm

maximalni vyska pfiruby  [64 mm

polomér zakfiveni vyhrdleni [R156 a 196 mm

bézné rozméry dér pfiruby (@ 11,5-12-15a19 mm
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ZAKRUZOVANI PLECHU

e XZM 2000/12
*  HAUSLER VRME 1500/6
*  ROUNDO PS310

Parametry:
*  Plech zo0mm do 3ife 3m
*  Plech 16mm do Sife 3m, prdmér zkruZence < goomm
*  Plech 18mm do Sife 3m, prdmér zkruzence < 1500mm

*  Plech 1.9mm do Sife 3m, prdmér zkruZence < 2500mm

e Maximalni prdmér zkruzence 6ooomm
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ZPRACOVANI HLINIKU

Hydraulicka ¢tyrvalcova zakruzovacka plechu MCA 3030

Technické parametry:

e  Pracovni délka valcQ 3100 mm

e  Max. zakruzovana tl. plechu 3000x15 mm
e Max. pfed ohyb 3000x12 mm
e Pocet valcl 4

e  Pramér horniho viélce 300 mm

e  Pramér spodniho vélce 280 mm

e  Rychlost zakruZovani 5m/min.

Svarovaci poloautomat VSV 311

Technické parametry: A . \T'
: i L L
e  Pramér svarovanych nerezovych trubek
a ocel. potrubi 180 — 1650mm —
4 I m
e Délka svaru max. 3050 mm - J

-

e  Sila plechu 1-6mm




